BINDULIN

PULVERBEIZE

Wasserldslich
Fur unbehandelte rohe Holzer

Beizen werden vorwiegend zur Einfarbung unbehandelter Holzoberflachen im Innenbereich eingesetzt.

VORBEREITUNG

Vor dem Beizen Holz gut sédubern und schleifen. Schleifstaub mit einer Blrste entfernen. Stets an einer nicht sichtbaren Stelle
eine Probebeizung durchfuhren.

HERSTELLUNG DER FLUSSIGEN BEIZE

Bei einer Wasserharte ab 5 muss zur Losung der Farbstoffe fir hohe Qualitat destilliertes Wasser verwendet werden.
Die empfohlene Menge Pulverbeize je Liter bis auf 100°C erhitzen und unter stdndigem Rihren I6sen. Die Beizlésung nur in
Edelstahl- oder schadlosen EmaillegefaRen kochen. Nach dem Erkalten ist die Beize gebrauchsféhig.

Beispiel fur den Grossverbraucher: 6 Liter Holzbeize werden ben6étigt.
Farbeinsatzangabe 15g Pulverbeize je Liter.

Konzentrat erstellen: 90g (6x15g) Pulver auf 1 Liter Wasser zum Kochen bringen.
Das geldste Konzentrat mit 5 Litern auffullen. Fertig sind 6 Liter Holzbeize.

Es kénnen hdchstens 100g Farbpulver auf 1 Liter Wasser geldst werden.

HINWEIS
Die verschiedenen Beizen sind untereinander mischbar. 5 -10% Zusatz von Salmiak (25%-ig) erhoht die Farbbrillanz und
die Eindringtiefe der Beize ins Holz. Bei Buntfarben keinen Salmiak zusetzen.

FARBEN STANDARDISIERTE FARBTONE

* Drucktechnisch bedingte Farbabweichung méglich.

BEIZAUFTRAG

Die Holzbeize wird durch Spritzen (airless féhig), Tauchen, mit Pinsel oder Schwamm satt und gleichmaRig langs der Holzfaser
aufgetragen. Leicht einziehen lassen, danach Beizliberschuss mit Lappen oder Schwamm entfernen. Senkrechte Flachen immer
von unten nach oben auftragen, damit die Beize nicht in dinnen Bahnen nach unten lauft und deutlich sichtbare Streifen hinterlésst.

VERBRAUCH

Ca. 4m2 = 1 Liter, jedoch auch abhangig von der Saugféhigkeit des Holzes und der gewlinschten Farbintensitat (Auftragsmenge).
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TROCKNUNGSZEIT

Abhéngig von der Umgebungstemperatur und der Holzfeuchte. Die Beize benétigt bei Raumtemperatur eine Entwicklungs- und
Trockenzeit bis zu 24 Std. Staubtrocken nach ca. 8 Std.

NACHBEHANDLUNG

Nach Trocknung mit feinstkdrnigem Schleifpapier oder feinster Stahlwolle leicht schleifen. Schleifstaub mit trockenem Leinentuch
entfernen. Danach kann die gebeizte Flache gelackt, mattiert, gewachst oder gedlt werden. Falls doch im Auf3enbereich verwendet,
dann ist eine Nachbehandlung mit einer farblosen Lasur (mind. 2-maliger Auftrag) unabdingbar.

FARBGEBUNG

Der Farbton ist abhangig von Holzart, Eigenfarbe und Vorbehandlung des Holzes, Schliff, Auftragsmenge und der endgultigen
Schlussbeschichtung. Unterschiedliche Holzer, Furniere und Gerbstoffgehalt kdnnen starke Abweichungen vom gewinschten
Farbton ergeben. Um mdgliche Farbabweichungen, die durch den Hersteller unbeeinflussbar sind, rechtzeitig zu erkennen, ist
eine Beizprobe vor jedem Beizvorgang vorzunehmen.

Die vorstehenden Angaben sind unverbindliche Hinweise und somit keine Eigenschaftszusicherungen. Wegen der Vielfalt der
Werkstoffe und der au3erhalb unseres Einflusses liegenden Arbeitsbedingungen, kann aus unseren Angaben kein Anspruch
oder eine Haftung unsererseits abgeleitet werden. Wir empfehlen in jedem Fall eigene Versuche durchzufihren.
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